Sandguss - schematischer Ablauf
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Oberkasten, Unterkasten und Kernkasten nach der Fiillung mit Formsand
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Formhilften und Kern nach dem Ausformen

GieBbereite Form mit eingelegtem Kern

Abguss mit Stahlschmelze
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Gussteil mit Eingusstrichter vor dem Putzen
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Fertiges Gussteil

© GussStahl Lienen



